Navod na spravné zachazeni s pajecim hrotem

Zakladni zasady :

- novy hrot upnout do pajky a nechat roztat cin, ktery je na novém hrotu jiz pfi
zakoupeni pfi bézné provozni teploté . Hrot je vyroben z pokovené médi a opatfen
cinovou ochranou proti oxidaci.

- pfi provozu pajky hrot prubézné zbavujeme necistot, které se na ném usazuji.
K Cisténi pouzivame Cistou bavinu, pfipadné papirové Cistici ubrousky,

- po ukonceni letovani je nutné hrot o istit .

Ukony, které niéi hrot :

- za studena nelze hrot zadnym zplusobem o istit a to ani mechanicky /
smirkem atd. )

- jakeékoliv chemické cCisténi hrotu

- dulezité : letovaci voda nebo olej, které ulpi na hrotu a po ukoncéené prace
nejsou dukladné odstranény rovnéz hrot nici.

- Jakykoliv naraz hrotu zpasobeny padem pajky vede k prasknuti povrchového
povlaku.

- Poutziti hrotu v jiném letovacim zafizeni, nez pro které je urcen.

Prehled katalogovych c¢isel vyvménnych hrott k pajkam Weller 75 W a 100 W :

A. pajka Weller 75 , kat €islo : 34 101 00

34 101 01- zakladni typ hrotu, typ SG 10 ,jednoduse zkoseny, dodavan
jako soucCast nové pajky

34 101 02 - typ SG 11, zakon€eni typu Sroubovak

34 101 03 - typ SG 12, zakonc€eni jemnym hrotem

34 101 04 - typ SG 13, zakoncCeni s vybranim

34 101 05 - typ SG 39, ohnuty

B. pajka Weller 100, kat. ¢islo 34 105 00

34 105 01 - zakladni typ hrotu, typ SG 40 ,jednoduse zkoseny,
dodavan jako soucast noveé pajky

34 105 02 - typ SG 40, zakonceni typu Sroubovak

34 105 03 - typ SG 41, zakonCeni jemnym hrotem

34 105 04 - typ SG 42, zakonceni s vybranim

34 105 05 - typ SG 43, ohnuty



